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Быстрая
скорость
работы

Высокая жесткость
станка

Высокая
стабильность

Оптимальное
соотношение
цены и
качества

Размер
зажимного патрона Максимальная длина обточки

Прутковый
материал

Максимальный
диаметр заготовки

Ø52390
8” Ø330

Отличная производительность

Основные параметры резки

Высоточный

Тяжелая резка
Наружная окружность 45 сталь диаметр Ø100

5 0.3 600

Тяжелая резка
Торцевая поверхность 45 сталь диаметр Ø100

Глубина резания
с одной стороны (мм)

5 0.2 VC150

3 0.1 VC100

Паз 45 сталь диаметр Ø100

Ширина паза (мм) Коэффициент
подачи (мм/об)

U образное сверло 45 сталь

40 0.1 800
Диаметр резца (мм) Скорость

вращения (об/м)
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Центр тяжести
расположен
низко

Отличный
внешний вид

Глубина резания
с одной стороны (мм)

Коэффициент
подачи (мм/об)

Скорость
вращения (об/м)

Коэффициент
подачи (мм/об)

Скорость
вращения (м/мин)

Скорость
вращения (м/мин)

Коэффициент
подачи (мм/об)



Сверхпрочная конструкция

Мощность

② Сервомеханизм
револьверной головки
станка.

③ Задняя бабка с автоматическим режимом

Быстрое трехдисковое
сцепление.

Смена инструмента,
точное позиционирование.

Размеры
револьверной

головки:

12ти
местная, (по
выбору 10
местная)

Стандарт
квадратного

ножа

Стандарт
круглого

ножа

Смена инструмента
без остановки.

� В основе ходового рельса задней бабки лежит конструкция с роликовой
направляющей, которая обеспечивает жесткость задней бабки, а также
обеспечивает точность перемещения, повышает износостойкость и увеличивает
срок службы.

� Автоматическая задняя бабка, программируемое управление,
конструкция станка позволяет удобно и точно удерживать центр заготовки.

Центр тяжести расположен низко,
30°полностью наклонная станина.

� Конструкция рельсового пути с большим пролетом
обеспечивает жесткость задней бабки.

Передовая проектная технология
сбалансированного теплового потока.

Станок с жесткой конструкцией，небольшая занимаемая
площадь，высокая точность работы.

Высокоточный подшипник, класс Р4

� Верхняя часть задней бабки- это конструкция с точной
настройкой, можно точно настроить центр задней бабки.

Допустимый
диаметр

пруткового
проката

/30min)

Кончик носа

① Высокая жесткость
шпинделя

Автоматическая
задняя бабка

EFA улучшенная конструкция，повышенная устойчивость,
долгий срок службы режущего инструмента.
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Коническое
отверстие

в верхней части

Максимальная
скорость

вращения

Рельсы с большим
пролетом

Точная
настройка

верхней части

Оптимизированная конструкция двухточечной опоры,
высокие стабильность и точность.
Конструкция с большим пролетом,
повышенная жесткость станка, сопротивление вибрации.

Серия ECO 2000
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На шпинделе ременного типа используется японский высокожесткий широкоугольный
ремень Bando, обеспечивающий жесткость и точность передачи.

Программируемая

Рельсы с роликовой
направляющей

Удобная настройка

3
1



Конструкция с функцией оптимизации

Высота центра
шпинделя от земли

900 мм

я обучиться

�

�Удобно для теплоотдачи

�Дополнительно установленная
автоматизация делает работу более удобной

�
Высота центра шпинделя 900 мм

� Еще более короткий тепловой
поток

�Более прочная станина станка

�Более высокая общая жесткость

Высокоэффективная фильтрация, быстрая
рециркуляция.

Легко чистить
емкость для сбора
стружки

Конструкция удобна для
обслуживания удаления стружки

Интегрированная конструкция,
предотвращение утечки воды.

Легкий демонтаж, удобно для очищения.

Корпус фильтра расположен снаружи для быстрой очистки
железных опилок.

Запатентованная конструкция сокращает общее
количество чисток емкости для воды.

Конструкция системы
фильтрации водяного бака

�Стандартное удаление стружки -
справа

�Можно выбрать удаление стружки
слева или удаление стружки сзади
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Конструкция удаления
стружки слева и справа

Пространственный
дизайн внутренней части

Конструкция 
шпинделя с центром 

тяжести внизу

Удобство работы и обслуживания

Конструкция,
позволяющая обучаться



Рабочий диапазон

Интерферограмма резцов

Схематичное изображение
величины перемещения
револьверной головки

Схема внешнего вида станка

Серия ECO 2000
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Осевая линия главного вала

Пространство для демонтажа бака
с охлаждающей водой 1854

Пространство для открытия
двери 501



Шпиндель ECO 2000

Внешний вид
шпинделя

Ременной тип ●
Элекстрический
шпиндель C

Жесткое нарезание резьбы и
многоточечное позиционирование ●

Тормоз шпинделя ○

Функция оси C ○

Контршпиндель C

Удержание обрабатываемой детали
Гидравлический трехкулачковый зажимной 
патрон и гидравлический цилиндр ●

Твердый патрон -

Мягкий патрон ●

Цанга ○

C

  ○

Особый зажимной патрон 

Шпиндель, функция заграждения материала 

Втулка шпинделя  ○

●

○

Ножной (педальный) переключатель 
Программируемое двуступенчатое давление 

Задняя бабка

Автоматическая задняя бабка ●

Фиксированный центр ○

Подвижный центр ●
Телескопический ножной переключатель
шпинделя задней бабки ○

Программируемое двуступенчатое давление ○

Револьверная головка

●

  -

12-ти местная револьверная головка      
12-ти местная силовая  револьверная головка  

Резцедержатель и гильза резца ●

Основание инструмента револьверной головки -

Система СОЖ

Насос СОЖ
3бар ●

5бар/10бар ○
Система охлаждения ○

●

C

сверхвысокого давления 20бар Бак 

для охлаждающей воды 

Водомасляный сепаратор 

Функция контроля расхода СОЖ C

Функция контроля уровня СОЖ C

Сопутствующее автоматическое оборудование 

Устройство подачи прутка и интерфейс ○

Система ферменного захватного
механизма ○

Функция автоматической двери ○

Безопасная конструкция ECO 2000

Защитный листовой металл ●

Функция блокировки двери ○
Защитное окно. Класс защиты
- пуленепробиваемое ●
Выявление низкого давления
масла ●
Функция плавного ограничения
хода ●
Функция остановки обратного движения
 гидравлического цилиндра зажимного патрона 

Проверка мак
 
симума выдвижения  задней бабки

Система обнаружения
перегрузки шпинделя 
Прочее
Трехцветная индикаторная
лампа ●

Рабочая лампа Внутри ●

Рабочая лампа Снаружи ○

Охлаждение
электрошкафа

Теплообменник ●

Кондиционер ○

Гидравлическая система ●
Автоматическая смазочная
система ●
Основные инструменты для
технического обслуживания ●
Аварийные электрические
элементы ●
Руководство по эксплуатации
продукции ●

Функция управления
Fa
nuc

0i-TF

 Sie
mens
82 8D

GSK

PMC 0i-TF:25n сек/шаг C C C C

Монитор
8.4”разноцветный ЖК C C C C

10.4”разноцветный ЖК C C C C

Круглая индикация
Стандартная C C C C

Динамическая C C C C

Всего клавиш
44 клавиши C C C C

56 клавиш C C C C

512к байта C C C C

400 C C C C

Максимальная емкость 
программы 
Максимальное 
количество программ 
Количество коррекции 
резца 64 C C C C
Сервомеханизм
управления HRV HRV2(3) C C C C
Диалоговая
программа Manual Guide 0i C C C C
Счетчик времени работы и количества
деталей C C C C
Функция автоматического отключения
питания C C C C

Изготовление на заказ Macro B C C C C

RS-232 интерфейс связи C C C C

Слот для внешней карты памяти C C C C

Интерфейс локальной сети Ethernet C C C C

Таблица комплектации модели

●：базовая комплектация    ○：комплектация по выбору    -：не используется
C：консультативное обслуживание
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SYN
TEC

22 TA

Автоматический измерительный прибор для
○ предварительной настройки инструментов

Проверка выдвижного положения гидрав- 
лического цилиндра зажимного патрона

C

○

○

●



Основные характеристики ECO 2000

FANUC

 

 

  мм Φ550 Φ550

  
 мм Φ220 Φ220

   мм Φ330 Φ330

   мм 390 390

Шпиндель
Мощность двигателя шпинделя
(непрерывно/30 минут) кВт 11/15 11/15

Максимальная скорость вращения
шпинделя об/мин 4500 4500

Кончик носа шпинделя A2-6 A2-6

Диаметр сквозного отверстия шпинделя мм Φ65 Φ65

Допустимый диаметр прутка мм Φ52 Φ52

Размер зажимного патрона дюйм 8" 8"

Вал подачи
Максимальное перемещение X мм 180 180

Максимальное перемещение Z   мм 400 400

Скорость быстрого перемещения X/Z м/мин 30/30 30/30

X/Z тип направляющего рельса  Линейный рельс Линейный рельс

C ось（по выбору）

Минимальная точность позиционирования шпинделя -- --

Динамическая точность -- --

Револьверная головка
Размеры револьверной головки 

12-ти местная
(по выбору 10-ти местная） 

12-ти местная
(по выбору 10-ти местная） 

Квадратный резец мм □25 □25

Круглый резец мм Φ40 Φ40

Мощность двигателя силовой 
револьверной головки кВт -- --

Характеристики резца силовой 
револьверной головки -- --

Скорость вращения силового режущего
инструмента об/мин -- --

Задняя бабка
Перемещение корпуса задней бабки мм 400 400

Конусное отверстие MT#4（подвижная верхняя часть） MT#4（подвижная верхняя часть）

Программируемое управление
корпуса задней бабки да да

Способ перемещения корпуса задней
бабки

Гидравлический Гидравлический

Механические характеристики
Точность позиционирования（X/Z) мм ±0.005 ±0.005

Точность повторного позиционирования
(X/Z)

мм ±0.003 ±0.003

Система числового программного
управления (ЧПУ) FANUC 0i-TF  

Устройство для удаления стружки Отвод сбоку Отвод сбоку

Внешний вид（Д×Ш×В） мм 2300×1600×1600 2300×1600×1600

Вес станка кг 3200 3200

Таблица параметров и характеристик модели

Серия ECO 2000
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22TA
SYNTEC 

ECO 2000

над суппортом
Максимальный диаметр вращения 
Максимальный диаметр вращения

Максимальный диаметр обработки

Максимальная длина обработки

SYNTEC 22TA
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Официальный представитель компании 
“LYAN MACHINERY” в России

ООО « АВТОКОМПОНЕНТ»
ИНН  6317130120, 

Адрес: 443022,  РФ, Самарская область,
г.Самара, пр. Кирова, 24, корпус 14, 

тел.: +7-846-312-02-70; 
моб.:  +7-927-260-78-77;

+7-909-911-11-63 
 tdavtokom@yandex.ru 




